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SAXAMID 126F6

SAXAMID 126F6 ist eine Polyamid 6 Spritzgiesstype verstarkt mit 30 % Glasfasern. Aufgrund seiner hohen
Festigkeit und Steifigkeit wird es bevorzugt fir belastete Teile eingesetzt. Weitere Eigenschaften sind
ausgezeichnete Verarbeitbarkeit und gute Oberflachenqualitat. Dieses Produkt ist UL gelistet.

SAXAMID 126F6 is a polyamide 6 injection-molding-grade reinforced with 30 % glass fibres. Because of its high strength and
stiffness this grade is often used for stressed parts. Further remarkable properties are very good processability and good surface
quality. This product is UL listed.

Eigenschaft Einheit Bedingungen*

Property Unit Conditions

Zugfestigkeit - Tensile Strength N/mm2 ISO 527-1 5 mm/min 190
Bruchdehnung - Strain at Break % ISO 527-1 5 mm/min 4
Zugmodul - Tensile Modulus N/mm2 ISO 527-1 1 mm/min 9200
Biegefestigkeit - Flexural Strength N/mm2 ISO 178 2 mm/min 280
Biegemodul - Flexural Modulus N/mm2 ISO 178 2 mm/min 7600
CHARPY Schlagzahigkeit - Impact Strength kJ/mz2 ISO 179/1eU 23°C 85
CHARPY Schlagzahigkeit - Impact Strength kJ/mz2 ISO 179/1eU -30°C 80
CHARPY Kerbschlagzéhigkeit - Notched Impact Strength kJ/mz2 ISO 179/1eA 23°C 13
CHARPY Kerbschlagzéhigkeit - Notched Impact Strength kJ/mz2 ISO 179/1eA -30°C 11
1ZOD Schlagzahigkeit - Unnotched Impact Strength kJ/mz2 1SO180/1U 23°C 82
1ZOD Schlagzahigkeit - Unnotched Impact Strength kJ/m2 1SO180/1U -30°C 78
1ZOD Kerbschlagzéahigkeit - Notched Impact Strength kJ/mz2 ISO180/1A 23°C 13
1ZOD Kerbschlagzéahigkeit - Notched Impact Strength kJ/m2 ISO180/1A -30°C 10
Flammwidrigkeit — Flammability Class IEC 60695-11-10 1,5-1,7mm HB
Vicat B/120 °C ISO 306 216
HDT A 1.8 MPa T °C ISO 75-1 A 80*10*4 s=60mm 209
Viskositatszahl — Viscosity number ml/g ISO 307 H,SO, 150
Dichte — Density g/cms3 ISO 1183 1,36
Verarbeitungshinweise - Processing

Vortrockung - Pre Drying 80°C 2-6h

Max. Restfeuchte — Max. Moisture Content <0,2%

Empfohlene Massetemperatur - Melt Temperature 260-290°C

Empfohlene Werkzeugtemperatur - Mold Temperature 70-90°C

* Prifstab wenn nicht anders angegeben: trocken - test specimen if not differently indicated: dry as molded
Prufumgebung - test environment: 23°C/50% relH
Alle Messwerte beziehen sich auf Naturmaterial - Test results refer to natural color material
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Haftungsausschluss: Alle obigen Angaben erfolgen nach bestem Wissen, jedoch ohne Garantie, Gewahr oder Haftung jeglicher Art, weder implizit noch explizit. Alle Aussagen
betreffend mogliche Anwendungen sind unverbindlich, da der tatsachliche Einsatz im ausschlielichen Einflussbereich des Verarbeiters liegt. Dieser darf weiters nicht davon
ausgehen, dass SicherheitsmafRnahmen hier angegeben sind, oder dass keine anderen Vorkehrungen erforderlich sind. - Disclaimer: Although all statements, information and data
given herein are believed to be accurate, they are presented without guarantee, warranty or responsibility of any kind, express or implied. Statements or suggestions concerning
possible use of this product are made without representation. The user should not assume that all safety measures are indicated, or that other measures may not be required.
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SAXAMID: 126F(a)

Polyamide 6 (PAG), pellets, glass reinforced
(a) - Denotes a number from 2 to 10, indicating glass content from 10% to 50%

Flammability Value Test Method
Flame Rating
1.5t0 1.7 mm, ALL HB UL 94
1.5t0 1.7 mm, ALL HB75 IEC 60695-11-10, -20
Thermal Value Test Method
RTI Elec (1.5 to 1.7 mm) 65.0°C UL 746
RTI Imp (1.5 to 1.7 mm) 65.0°C UL 746
RTI Str (1.5 to 1.7 mm) 65.0°C UL 746
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ANSI/UL 94 small-scale test data does not pertain to building materials, furnishings and related contents. ANSI/UL 94 small-
scale test data is intended solely for determining the flammability of plastic materials used in the components and parts of end-
product devices and appliances, where the acceptability of the combination is determined by UL.



